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1 Avantages

L'Outil de Planification AQ est une plateforme sur Internet et vous propose de nombreux
avantages pour le déroulement de nos contrbles dans I'activité quotidienne.

Avec plus de transparence, plus rapidement tout au long du processus.

» Consultez a tout moment les directives sur I'inspection et la documentation relatives a nos
commandes.

e Planifiez avec nous vos contrdles et enlevements.

* Mettez a disposition la documentation en ligne directement apres la réalisation de la
validation.

» Apportez a tout moment la preuve sur les documentations fournies.

2 Utilisation

L'Outil de Planification AQ est en cours de déploiement et n'est actuellement disponible pour vous
que pour certaines commandes. Elles sont identifiables sur I'lTP présenté avec |'abréviation HIM
(cf. Figure 1: Remarque dans la commande)

Zeichnung / Dokumente

TP fir Materialstamm:  HIM 2002-0000159478 001 Rev. -
RAW: Raw Material Test

Figure 1: Remarque dans la commande

L‘utilisation de I'Outil de Planification AQ est indiquée dans le plan d'inspection.

s v VOITH
{applicable for use of QA Planning tool) ;
Type: FRaw Material
Description Raw Material Test - Casting (GX4CrNi13-4+QT1) - {1.4317)
Project Deanie, DEAN
Project revision: 0
Sales order: 2003851
Hydro structure: TKV010201: Kaplan Blade
Testplan TKV010201-01-001-RAW
Procsdures | Test Commaent
e, Guality
i Code Speamoatione cat. | wit | Doe. [ oo | Soope
R
TEVO10201-01 Kaplan Blade without integ d Trunmion
Raw Matsriai: Raw Matenal Test - Casting
0 lIGX4CMII-4-QT11- [1.4317) EN 10283
TOVD00+-01-001-RAW-D0N | Chemical Anarysiy MOS 201062216 Q 8 11 1/ met
TIOVO1020 -0t -001-RAW-002 | Tenste Tem MGS 201062216 a F i1 =
coupan

Figure 2 : Plan d'inspection
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3 Connexion

Vous avez besoin d'un compte utilisateur pour vous connecter. Veuillez-vous adresser a votre
acheteur responsable Voith Hydro. Il vous aidera dans I'obtention du "Name / User ID" et du
"Password" pour I'Outil de Planification AQ. Vous pouvez vous connecter au Voith-Extranet-Portal
avec les données utilisateur obtenues. Vous accédez au Extranet Portal via le lien
https://login.voith.com.

Remargue
Vous avez la possibilité d'enregistrer plusieurs utilisateurs, I'élément clé est votre adresse mail.

e Adresse personnalisée : max.mustermann@Lieferant.com ou également
» Adresse de la centrale : info@lieferant.com

About Voith Extranst Here you can sign in for the Voith Extranet
Contact
Forgotten Password This is the central entry point for all Voith collaboration applications and services.
We offer this senice as part of our Veith secure communication strategy. All Voith IT Solutions GmbH
Initial Registration communication and transmitted data will be encrypted to authenticated users only. St Paltener Strafte 43

89522 HeidenheimiGermany
Ifyou are a registered user, please login with your user id and password. You will be
directed to the application(s) to which you have access. 8888@voith.com
Tel-+43 7321 EF-EEEE@
Name / User ID
IT Support, North America
1-252-255-4317@

Password

Figure 3: Extranet

Depuis la liste de vos applications Voith  disponibles, sélectionnez  I'entrée
"Voith Hydro Outil de Planification AQ".

Voith Portal Welcome to the Voith Extranet
Contact

About Voith Extranet Please select one of the following applications by clicking on the application link.

] Voith IT Solutions GmbH
Change Password Voith Hydro QA Planning Tool St Péltener Strafe 43

89522 Heidenheimi/Germany

Logout Voith Hydro QA Planning Tool — TESTSYSTEM HQ1

8888@voith.com
Voith Marine Sales & Service Sharepoint Tel: +49 7321 3?—8888@

IT Support, Morth America
1725272557431?@

Figure 4: Applications Extranet
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4 Fonctions de filtre

L'Outil de Planification AQ fonctionne sur la base des lots de contrble, en Anglais « Inspection
Lots ». Dans un lot de contréle, un ou plusieurs plans de contrble pour un matériau/un composant

sont récapitulés dans une commande.

L'Outil de Planification AQ vous offre des pages de filtre a plusieurs endroits comme représenté a
la Figure 5 afin de pouvoir trouver votre lot de contrble respectif. Vous pouvez ici filtrer selon

différents éléments que vous trouvez également sur votre commande.

= Start page
= = Inspection Lots
= Overview
= Operations matrix

Search for Inspection Lots

Filter

= Inspection Calendar Sales order |

= My notifications

= Query Overview Unit |

WBS Element |

Project

Inspection Lot (Sap No) |

Purchase Order |45|}062839‘3

Production Order |

Purchaser group name | (Select...)

Inspection lot type Select...)

Inspection Operation: Code

Change notification number

(¢
Test Plan: Code |

|

|

|

Batch #

Inspection lot usage decision Wl Accepted W1 Rejected Il Initial
Include canceled lots [l

Material

Created between | |anc||

?93 Clear filters

| Search H Save query |

Figure 5. Fonctions de filtre dans I'Outil de Planification AQ

Dans cette vue des résultats, vous trouvez les lots de contrble correspondant a vos criteres de

recherche.
Inspection Usage Purchase Order | Due . Sales .
Lot Decision Production Order Date Project  order Material Quantity  Progress®
® _ 2018-05- HD1.0005938 (stud ;
e 10001261747 Accepted 4500628399 - 10 02 £ null M12x30 5.5) 7/ items 0i0/2
[ . 2018-05- HD1.0005938 (stud ;
&~ 10001261749 Initial 4500628399 - 10 02 £ null M12x30 5.5) 8/ items 2/0/0
Showing 1 to 2 of 2 entries (filtered from & total entries) Previous 1 Next
*Operations Unassigned/In Progress/Completed

Figure 6: Exemple d'une liste de résultats
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5 Planifier les contrbles

Dans la vue détaillée d'un lot de contrdle (cf. Figure 7), vous voyez a cété des données d'en-téte
une vue d'ensemble sur toutes les étapes de contrble a réaliser. En fonction du type d’inspection,
vous pouvez effectuer et documenter en toute autonomie les contrdles ou devez consulter un

inspecteur habilité.

Lorsque le contrble a été effectué et

"accepté" (voir Figure 12; Résultat de contréle "Accepted").

la documentation requise chargée dans
“I'Outil de Planification AQ", merci de le confirmer pour chaque opération de contrble par

Inspection Lot Type
10001261873 Purchased part
Usage Decision
Initial Accept and transfer results to SAP
Project
GERD
WBS Element / Hydro
Operating Unit Sales order / Unit Structure
2-005763-04-
VHH (4011) 2005763 /04 AES070000
Purchase Order Due Date Material Quantity

600.356675 /

4500624154-70 2016-05-10 Excitation_System

1.0000 items

Supplier Purchaser Group
Voith Hydro s.r.o. (3700201) H. Stern - wb (H72)

Upload documents to attach to multiple operations
Test plan Raw Material AES070000-01-001-RAW

Raw Material

-4

e

S: Mechanical Properties
S: Protocol Identification
S: Protocol Identification
$S: Mechanical Properties
S: Painting System Test

New Operation

Test plan Intermediate AES070000-01-001-INT
Intermediate Inspection

E- Adherance Test

w Inspection

Figure 7 : Lot d'inspection

Vous réalisez la planification estimative dans I'Outil de Planification AQ dans la vue détaillée du lot
de contrdle. Grace au bouton "New Inspection”, vous renseignez un rendez-vous d'inspection et

indiquez une date présumeée de contrdle.

‘ New Inspection |

(4] May 2016 0
Su Mo Tu We Th Fr Sa

1 2 3 - 5 i3 7

8 8 10 M1 12 13 14
15 e BHE DS S 20 S
2 23 2 23 2% I 28
29 M H

Figure 8 : Calendrier
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Enfin, vous glissez-déposez avec la souris chague contréle hors des ITP (page gauche) vers
chaque inspection planifiée sur la page droite (cf. Figure 9). Ces rendez-vous planifiés recoivent le
statut de "Forecasted" et vous pouvez ensuite les adapter en toute autonomie ultérieurement.

= Upload documents to attach to multiple operations
Test plan Intermediate GSH011600-00-001-INT | New Inspection |
INT - Intermediate
F: Mechanical Test (2016-06-30) ' 2016-06-30
F: Contact Area Test (2016-06-30) ra
<& Forecasied
Test plan Final GEH011600-00-001-FIN Operations:
FIN - Final F: Mechanical Test '}
F: Surface Waveness Test (20716-06-30) & F: Contact Area Test ]
F: Routine Test (2016-07-31) & F- Surface Waveness Test @
2016-07-31 s
<& Forecasted
Operafions:
F: Routine Test v

Figure 9 Planification estimative des rendez-vous d'inspection fournisseur

En fonction des informations dans la commande Voith, nous attendons une invitation en temps
utiles avant la réalisation des inspections. Passez le statut du rendez-vous d'inspection de
"Forecasted" (valeur de planification) sur "Invited" (invité) (cf. Figure 10). Pour ce faire, cliquez sur le
crayon directement a cété de la date dans la vue détaillée du lot de contréle. Voith planifie en
interne les capacités de ses inspecteurs a partir du statut "Invited".

Remarque : les délais pour l'invitation des inspecteurs se trouvent dans la commande Voith.

Attention : Lorsque vous passez le statut sur “Invited", vous ne pouvez plus modifier la date et le
statut ne peut plus étre passé sur "Forecasted". Une modification ultérieure de rendez-vous ne
peut étre effectuée que par Voith. Une concertation entre vous et Voith est impérativement
nécessaire ! Le rendez-vous définitif convenu pour les inspections est confirmé par Voith lorsque le
statut passe sur "Confirmed".

Inspection Details
Inspection state é\ Forecasted for 2016-07-31
New state Forecasted
New date
New end date
Operations in this inspection
F: Routine Test S0
Inspector(s) assigned
Save Cancel

Figure 10: Détails de I'inspection
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6 Réaliser et documenter les contrbles

Pour insérer des documents aux étapes de contrble dans I'Outil de Planification AQ, ouvrez la vue
détaillée de I'étape (clic sur le crayon derriere |'opération correspondante, cf. Figure 10: Détails de
l'inspection). Merci de renseigner vos résultats ici (voir Figure 11: Résultat de contrble et

téléchargement de documents) en cing étapes :

1. la quantité dans "quantity passed" (1)  applique uniguement aux Witness S

2. la quantité contrélée dans "quantity tested" @ applique uniguement aux Witness S

3. Commentaires et ajouts (3)  applique uniguement aux Witness S

4. Téléchargement / annulation des documents (4)  Pour tous les Witnesses jusqu'a ce
fonctionnement est examiné par
Voith

5. Définir le statut de validation (5) appliqgue uniquement aux Witness S

Inspection Operation Details
Inspection Operation: Chemical Analysis

TRVDS0143-01-001-RAW-001

Classification Witness Dot

Quality-Class

Test Scope (%)

@ Register in Databook S withoul Voih FRC_1_0

Procedures! Specifications
EN OR ASTM
Comment

CHEMICAL ANALYSIS

Cuantity Reference

|00g of (000
30000 s il
—

s

Test result

@

State Forecasted for 2018-

Validation Reviewed

“®

Quality planner commant

Supplierfinspector comment

®

Attachments

Upload attachments

Comnp\360-09-65-1 paf  Browse.
=0

alw_ve

Browse.

Browse.

Figure 11: Résultat de contrdle et téléchargement de documents
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Téléchargement de documents en détail

Cliquez sur le bouton de commande supérieur du navigateur et sélectionnez le document sur votre
disque dur. Passez alors le résultat du contrble sur "Accepted”. Lorsque vous sauvegardez les
modifications, une coche verte apparait a cété de I'étape dans la vue détaillée du lot de contréle.

Remarque : vous pouvez télécharger cing documents simultanément. Si vous souhaitez ajouter
plus de cing documents a une étape de contrdle :

» Sauvegardez vos cing premiers documents

» Basculez alors a nouveau dans la vue détaillée

* Rajoutez jusqu'a cing autres documents

* Vous répétez ce processus en fonction du nombre de documents

Vous chargez en toute autonomie les documents demandés et vous passez les contréles "Witness
S" uniguement sur le statut de validation "Accepté" (voir Figure 12). Ainsi, le contréle recoit une
coche verte dans la vue d'ensemble (voir Figure 13: Statut de validation documents) et sera
contrélé ensuite par Voith et validé en cas d'absence de contestation.

Forecasted for 2016-07-25 @
Validation Accepted [

Figure 12: Résultat de controle "Accepted"”

= Upload documents to attach to multiple operations
Test plan Raw Material TFVD50143-01-001-RAW | New Inspection ‘
Raw Material Test

S: Chemical Analysis (2016-05-23) L] 2016-05-25 #

<& Forecasted

Operations:
S: Chemical Analysis -

Figure 13: Statut de validation documents

Si un document est valable pour plusieurs contréles ou tests, vous pouvez les télécharger avec la

fonction "Upload documents to attach to multiple operations" et les attribuer aux différentes étapes
concernées du contréle (voir Figure 14).

Upload documents to attach to multiple operations [ ]

Selected files

Upload docwments 1o attach to muitple operations Choose file to upload
PTUIPRAN £ WESCROMPIOOIEKT Lm0 DU | -5 MNew Inspaction Durchsuchen
INT - etarmesiaie = S n Aftach the files fo the selected operafions
PrifplanGSH011600-00-001-INT

[] F:Mechanical Test (2016-05-19)

F: Macharetal Tost (0 &03-15)

F rormabtisc hanprufung

ok Plarwen [/ F: Kontakifiachenprifung
Neuer Vorgang Wpange PrufplanGSH011600-00-001-FIN
P R e LAy oot gt E L i T F:Lam
Prufplan Endprodukt GSHE 1500-00-001-FiN F- Machonc 8 Tosi L I
FiN - Fina

¥ F: Prifung der Oberflachenwelligkeit
F: L [J F:Routine Test
F: Prithung dor Cherfachonwaifghkod

F Routrse Test

‘Speichern Abbrechen

Figure 14: Chargement d'un document pour plusieurs contréles
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7 Fonctions supplémentaires

Vous disposez d'autres fonctions dans I'Outil de Planification AQ.

= Start page
=l = Inspection Lotz
= Owverview
= Operations mafrix
= Inspection Calendar
= My nofifications
= Query Cverview

Planning tool for ingpections.

Use this application to pian and review the qualty assurance inspections. An inspection at & given
required quality.

Figure 15: Autres fonctions

7.1 Vues d'ensemble

Par |'intermédiaire de la matrice des étapes, vous avez la possibilité d'afficher une vue d'ensemble
de toutes les étapes de contréle de vos commandes. Par ailleurs, il est également possible de
rechercher par les caractéristiues des étapes, comme le résultat du contrble, le point de
détection (Witness) ou le statut du rendez-vous de contréle. (voir sélection a la Figure 16)

Operations matrix
Filter

ion date

Sales order |

" state

Project ye

Inspection Lot (Sap No)

- Validation

|
Purchase Order | ‘
|

Production Order

Purchaser group name |(Select.. ) vl Reviewed

Inspection lot type |(Se|ent ) vl Witness

Test Plan: Code

Insp

Chal tification number

|
ion Operation: Code |
|
|

Batch #

Inspection lot usage decision VI Accepted W] Rejected M Initial

Include canceled lots O

Material &~

& Clear filters

Mone
Forecasted
Invited
Confirmed
Dismissed
Completed

Accepted
Rejected

Initiz!

Partially Accepted

[An ~

S: without Voith

F: Witness by Voith

X: Witness by Customer

H: Witness by Customer (Hold Point)

Mone
22
31
32

Figure 16: Sélection lot de contrdle
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Depuis la vue d'ensemble du lot de contrdle (voir Figure 17), vous avez également la possibilité de
passer aux vues d'ensemble détaillées du lot de contrble, de I'étape ou du rendez-vous

d'inspection.

= Start page
51 = Inspection Lots Operations matrix
= Overview
= Operations matrix Fitter
= Inspection Calendar Inspection Lot In

- Complle Databook
= Compare ITP/planning * Inspection Lot: 10001261786

WBS: 2-006690-01-TFVD00000

= Inspectors Mat. No.: 620.165992
= My notifications pivot pin
= Query Overview Mat. Quantity: 1.0000

Supplier: Krischan GmbH

e Purchase order- 4500628461 - 10

= Inspection Lot: 10001261787
WBS: 2-006690-01-TFV000000
Mat. No.: H89.001603

elbow union EW22LMOD71

Mat. Quantity: 1.0000

Supplier: Krischan GmbH
Purchase order: 4500628461 - 60

= Inspection Lot: 10001261740

WBS: 2-006690-01-GSV011270

Mat. No.. 620.165156

guide ring

Mat. Quantity. 1.0000

Supplier. CIB CARPENTERIA INDUSTRIALE, BRESCIANAS RL.
Purchase order: 4500628377 - 10

spectionLots: Raw

TFV010101-02-001-RAW: EN 10088-2
= 1L 10001261786

[;\ S Tensile Test

|4 5 1mpact Test

& 2016-07-28 - Confirmed
£ S Heat Treatment

= 2016-07-28 - Confirmed
= S: Uttrasonic Test (UT)

GSV011270-03-001-RAW: RAW MATERIAL TEST - RAW
FORGING (C35E+N) EN 10250-2 (1.1181) - MGS 2-0
= IL 10001261740

InspectionLots: Intermediate

TFV010100-01-001-INT: INTERMEDIATE INSPECTION
RUNNER WELDED - INSPECTION AFTER (REPAIR) WELD
= IL 10001261787

/\= F Dimensional Test

[\= F:Visual Test of Weld Seam (VTW)

[\= F: Ultrasonic Test of Weld Seam (UTW)

[I\= F: Magnetic Particle Test of Weld Seam (MTW)

GSV011270-03-001-INT: INTERMEDIATE INSPECTION IN
PROCESS (IN PRE-MACHINED CONDITION - AT THE
= IL 10001261740

(/% s cnemical Analysis

[A\= 7 magnetic Partcle Test (MT) ]

[Q S: Heat Treatment

[ /I\= F: Test Coupons Stamped and Identified

[L\ £ F: Tensile Test

[y F: impact Test

[Q‘ & F: Hardness Test

GSV011270-05-001-RAW: RAW MATERIAL
~ IL 10001261740

[‘LT S: Electrical Properties

[‘!J-' S: Thermal and Dimensional Stability Test

= 2016-07-25 - Completed
V' F: Visual Test (VT)

| .= 2016-07-25 - Completea
Ve F: Boroscopic Surface Test

= 2016-07-29 - Invited
PL - Uitrasonic Test (UT)

A= 2016-07-29 - Invited
D F: Dimensional Test

Figure 17: Vue d'ensemble lot de controle

7.2  Sauvegarder les recherches habi

tuelles

Vous pouvez sauvegarder chague recherche via le bouton de commande Save Query et I'exécuter
a nouveau ultérieurement via le point de navigation "Query Overview".

Par exemple :

Tous les processus qui n‘ont encore aucun résultat de contréle "Accepted".

Query-Name | Dokumentation

User Query [ ]

OuQuery [V

Save

Cancel

Figure 18: Save query
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8 Légende

8.1 Etats des rendez-vous de contréle

4 Forecasted

2 Invited

Confirmed

4 Completed

@ Dismissed

Donne une valeur indicative sur la date de réalisation du contrdle. Si
ce statut est fixé par un fournisseur, il a uniguement un caractere
informatif pour Voith. Dans ce statut, la date du rendez-vous du
contrble peut encore étre modifiée par le fournisseur.

Lorsque le statut d'un contrble est passé de "Forecasted" sur
"Invited", cela devient une proposition de rendez-vous définitive faite
par le fournisseur a Voith pour la réalisation du contréle. Dans le
statut "Invited", la date du rendez-vous du contrble ne peut plus
étre modifiée par le fournisseur. Une modification du rendez-vous
ne peut étre effectuée que par Voith aprés concertation.

Confirmé par Voith. Dans ce statut, la date du contrble n'est en
général plus modifiée. Le statut "Confirmed" est fixé par Voith et
confirme la date du rendez-vous auprées du fournisseur.

Le statut "Completed" est renseigné automatiquement lorsque
toutes les étapes du contrble pendant ce rendez-vous de contrdle
ont le statut "Accepted" et ont été "Reviewed" par Voith.

Ne peut étre renseigné que par Voith afin d'identifier que le rendez-
vous de contrble n'a pas lieu. Les étapes du contrble doivent alors
étre réparties sur d'autres rendez-vous.
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8.2  Etats des étapes du controle

v @ s 8

9 Support

Validation initiale aucune action n'a encore été realisée.

Validation "Accepted", cependant non encore vérifié par Voith
(reviewed)

Validation "Accepted" et vérifié par Voith (reviewed)

Validation "Rejected" - le cas échéant nouveau traitement et
vérification de controle nécessaires. Etat uniquement comme
commentaire, un lot de contrble ne peut étre cléturé si certaines
étapes ont ce statut.

Validation "Partially Accepted" - le cas échéant nouveau traitement
et vérification de contrdle partiels nécessaires. Etat uniquement
comme commentaire, un lot de contrble ne peut étre cléturé si
certaines étapes ont ce statut.

Pour toutes questions ou problemes, adressez-vous a votre acheteur responsable.
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