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Voith Kiithltunnel bei TINE bewéahrt sich in der Praxis 2013-03-15

TINE Meieriet Tunga, Norwegen, hat im Mai 2010 bei Voith Paper Air
Systems einen vollautomatischen Kuhltunnel Typ ContiCool CC zur
Kuhlung von Joghurts bestellt. Der Kuhltunnel wurde in das neue
Hochregallager im Werk Trondheim integriert. Das Palettenkihlsystem ist
nun seit Frithjahr 2012 erfolgreich im Einsatz und liefert einen wichtigen
Beitrag zur Qualitatssicherung und Flexibilitat der Logistikkette.

TINE mit Hauptsitz in Oslo ist der gréf3te und fihrende Hersteller von
Milchprodukten in Norwegen und unter anderem weltweit fir seine
Kasesorten bekannt. Im Zuge der Verbesserung der Logistik wurde im
Werk Trondheim ein neues vollautomatisches Hochregallager gebaut. In
Trondheim wird neben weiteren das relativ neue Produkt ,Go'Morgen® —
ein Zweikammerbecher mit Joghurt und Misli — produziert. Speziell fur die
Klhlung dieses Schliisselproduktes wurde in einen vollautomatischen
Voith Kihltunnel investiert.

Das Palettenkiihlsystem ContiCool CC wurde fir eine Produktion von 35
Paletten/h und fur eine Abkihlung von 25°C auf 4°C ausgelegt. Die
Herausforderung lag in der Entwicklung eines Konzeptes unter
Bertcksichtigung der vorgegebenen Platzverhaltnisse und der
Gesamtlogistik. Durch intensive Projektgesprache, eine genaue Analyse
der Prozessablaufe sowie der Durchfihrung von Abkihlversuchen in der
Voith Pilotanlage in Bayreuth wurde gemeinsam mit TINE ein
mafdgeschneidertes System entwickelt.

Der Kuhltunnel wurde auf einer Plattform in ca. 9 m Hohe innerhalb des
neuen Hochregallagers installiert. Die Ein- und Ausschleusung der
Produkte erfolgt Uber Aufziige. Die Besonderheit des Kihltunnelsystems
liegt in der Kombination aus einem einspurigen und einem doppelspurigen
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der Kihltunnel in mehrere Kiihlzonen eingeteilt. Die spezielle Luftfiihrung
und die Fahrweise der Paletten durch den Kuhltunnel ermdoglichen sehr
kurze Abkihlzeiten und eine hohe Gleichmafigkeit der geforderten
Abkuhltemperatur innerhalb einer Palette. Die ausgefeilte
Automatisierungstechnik stellt den vollautomatischen Betrieb und die
energetisch sehr gute Betriebsweise des Kuhltunnels sicher.
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,Die in der Planungsphase in der Voith Pilotanlage ermittelten
Abklhlzeiten werden exakt eingehalten. Das von Voith geplante und
realisierte Konzept hat sich in der Praxis bestens bewahrt und leistet einen
wichtigen Beitrag zur Qualitatssicherung und Flexibilitat der Logistikkette
bei TINE®, so Bjgrn Rgnningen, technischer Direktor bei TINE.

Weiterfihrende Informationen sind auf der Voith Homepage abrufbar:
www.voith.de

Voith Paper ist ein Konzernbereich von Voith und der fihrende Partner
und Wegbereiter der Papierindustrie. Durch standige Innovationen
optimiert Voith Paper den Papierherstellungsprozess. Der Schwerpunkt
liegt dabei in der Entwicklung von ressourcenschonenden Produkten, um
den Einsatz von Energie, Wasser und Faserstoffen zu reduzieren.

Voith setzt MaRstabe in den Markten Energie, Ol & Gas, Papier, Rohstoffe
und Transport & Automotive. Gegrindet 1867 ist Voith heute mit knapp
42.000 Mitarbeitern, 5,7 Milliarden Euro Umsatz und Standorten in tber 50
L&ndern der Welt eines der groRen Familienunternehmen Europas.
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